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ES-BOLZEN

BOLZEN MIT SICHERUNG FUR GABELKOPFE NACH DIN 71752 UND CETOP RP 102P

T

i

MONTAGE UND DEMONTAGE OHNE WERKZEUGE!
Besisll-Beispiel eines ES-Bolzens mit & d, = 8 mm und Schiitziinge g = 16 mm, passend fiir Gabetkopf G 8 x 16 DIN 71752 (SXN 02):
ES-Bolzen 8 x 16 SXN 01, Bestell-Nr. 10071 008 801.

ASSEMBLING AND DISMANTLING WITHOUT TOOLS!
Example of order for a ES-pivots with @ d, = 8 mm and a gap depth g = 16 mm, suitable for a fork G 8 x 16 DIN 71752 (SXN 02):
Pivots ES 8 x 16 SXN 01, order No.: 1001 008 801,

5X Bezaichnung Nr. d, g a b | Gewinde des Gabelkopfes | | 1, 1 Gewicht ca. kg 100 Stck.
SX Description h11 Fork thread Approx. weight in kg per 100 pcs
=03 | =05 =1 08 | =05
4x 8 SXN 01 1001 004 81 4 8 95 11 M4 18,5 15 45 0,150
5x10 SXN 01 1001 005 801 B 10 12 13,5 M5 23 19 5,5 0,260
5x20 SXN D1 1001 005 802 5 20 12 13,5 M5 33 29 5.5 0,311
6x12 SXN D1 1001 006 B01 6 12 14 16 M6 28 23 6,5 0,464
6x24 SXN D1 1001 006 802 6 24 14 16 M6 40 35 6 0,510
8116 SXN 01 1001 008 801 8 16 19 215 M8 ar 30 8 1,050
8x32 SXN 01 1001 008 802 8 32 19 21,5 M8 52 46 8 1,114
10x20 SXN 01 1001 010 801 10 20 23 26 M10 45 38 10 1,884
10x40 SXN 01 1001 010 802 10 40 23 26 M 10 65 58 10 2,021
12%24 SXN 01 1001 012 801 12 24 28 31 M12 53 45 12 3,180
12%48 SXN 01 1001 012 802 12 48 28 31 M 12 78 69 12 3,420
14%28 SXN 01 1001 014 801 14 28 31 34 M14 62 52 14 4,690
14x56 SXN 01 1001 014 802 14 56 3 34 M 14 ll 82 14 5,020
16x%32 SXN 01 1001 016 801 16 32 36 39 M 16 73 62 16 6,920
16%64 SXN 01 1001 016 802 16 64 36 39 M 18 103 92 16 7,280
WERKSTOFF: Feder: Federbandstahl gehrtet und angelassen MATERIAL: spring: hardened and tempered steel

Bolzen: Nach Wahl des Herstellers: Automatensiahi
2. B.: 95Mn 28 K, Zugfestigkait 520 bis 770 N/mnv,

pivot: at the producer's discretion: freecutting steel
9SMn 28 K, R = (resistance to tensile stress)

oder Cq 15, Zugfestigkeit 500 bis 620 N/mm? from 520 to 770 N/mm? or Cq 15,

Scheibe: Ab GroBe 8x16, Stahlblech, Zugfestigkeit R = from 500 to 620 N/mm?

430 bis 640 N/mm? disk: starting from size 8x16, sheet steel
OBERFLACHENSCHUTZ:  phosphatiert und gedit; wahlweise: galv. verzinkt, R = from 490 to 640 N/mm?.

chromatiert weiB-blau, Zink-Eisen, Zink-Nickel. SURFACE COATING: phosphated and oiled, on request:

galvanized, white, zinc-iran, zinc-nickel.
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Gabelképfe - DIN 71752

Abschrdgung 30° #15°
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Do 50°.. = Txl
{“?Q l * oder R imax.
dy [} a | az [+ 1] b, dz (1) dj f I I2 I r Gewicht
(7,85 kg/dm?)
H9 +0,5((2)|+0,3|B13 Grenz- | Regel- Fein- £0,31x021+05 Grenz- |+ 0,2 | (3)
= abmaR | gewinde | gewinde abmaf Gl
0,16
8 21 |16 0,005
4 8 4 M 4 - 8 0,5 6 |05
16 29 |24 0,007
10 26 (20| £0.3 0,009
5 10 5 M5 - 9 |05 75 10,5
20 36 |30 0,013
12 B13 31 |24 0,015
6 12 6 M6 - 10. 1 05 9 |05
24 43 |36 0,022
16 42 |32 0,037
8 16 8 M8 - 14 | 05 12 105
32 58 |48 0,054
20 52 |40 0,074
10 20 10 M10 |M10x1,25]| 18 | 0,5 15 105
40 72 |60 0,116
24 62 |48 £04 0,121
12 24 12 M12 | M12x15 | 20 | 0,5 18 |0,5
48 86 |72 0,175
+07
28 015 72 |56 0,178
14 27 14 ' M14 | M14x15 | 24 1 225 1
56 101 |85 0,258
32 83 |64 0,282
16 32 16 M16 | M16x15 | 26 1 24 |1
64 115 |96 0,411




WINKEL GELENKE

MIT KUGELPFANNEN AUS KUNSTSTOFF, WARTUNGSFREI, ABRIEBFEST,

PATENTIERT IM IN- UND AUSLAND

Form «B» mit Niet-Kugelzapfen
«B» Model with rivet-shaped ball pin

Form «C» mit Gewinde-Kugelzapfen und loser Sechskantmutter
«C» Model with threaded ball pin and loosened hexagonal nut

In allen Richtungen
In all directions
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DIESES WINKELGELENK ENTSPRICHT MASSLICH WEITGEHEND DER DIN 71802
THIS ANGLE JOINT IS IN LINE WITH DIN 71802 AS TO DIMENSIONS

Bestell-Beispiel fiir ein Winkelgelenk Form "C" mit Kugeldurchmesser d, = 8 mm und Gewinde-Kugelzapfen mit Sechskantmutter DIN 934-8: Winkelgelenk C 8 SXN 68/2,

Bestell-Nr. 10 68 008 801.

Bestell-Beispiel fir ein Winkelgelenk Form “B" mit Kugefdurchmesser d, = 8 mm und Niet-Kugelzapfen: Winkelgelenk B 8 SXN 68/2, Bestall-Nr. 10 68 008 802.

Example of order for a model “C" angle joint with sphere diameter d, = 8 mm and threaded ball pin with hexagonal nut in fine with DIN 934-8: angle joint

C 8 SXN 68/2, arder No. 10 68 008 801.

Example of order for a model "B" angle joint with sphere diameter d, = 8 mm and rivet-shaped ball pin: B 8 SXN 68/2, arder No. 10 68 008 802.

Bezeichnung SX Nr. Bezeichnung SX Nr. Kugel Bruchbelastung, Kurzzeit Gewicht 100 St./kg!
Form ¢ Form B Sphere slatisch bei 20°C Weight 100 pesrkg
SX Description SX Description Load rupture
Mode! C Model B short time
static

O . 90 T O S P o I B O N max Mod. | Med. B

A =03 | h14 [ h11|= 05| min (=05 = | = 203
CEEXNGR/2R | 106BOC6B0T | B GSXNGB/AR | 1068006802 6B |M4 M4 | 10 Bl 4] ww| ]| 7] 18f[15] 852 650 0,285 | 0,275
CBSXNGR/02L | 1168006801 | B BSXNGRIL | 1168006802 (0 R ) B 6l 4wl 7]w8[15] 852 650 0,285 | 0,275
CBSXNBY/02R | 1068008801 | B BSXNGS/R | 1068008802 B [M5[M5 | 14 Bl 5| 2[4[2] B|25]19]9]2s 300 0,693 | 0,631
CBSXNGR/02L | 1168008801 | B BSXNGBL | 1166008807 8 (L ]R]| ¥ 8| 5] 2| 14]| B[ g[25]1w|0a |25 900 0,693 | 0,631
C10SXNBE/02R | 1068010801 B 10 SXN 6&/R 1068 010 802 10 |M6 [ M6 | 16 0] 6|2 16] 33 9] 3] [1 3 1000 1,191 | 1,082
C10SKXN68/02L | 1168010801 | BIOSXNGSL | 1168010802 | 10 | L [R | 16 [10] 6| 25| 16|33 8| 31| 25|10 |3 1000 1191 | 1,082
C13SXNG8/02R | 1068013801 | 513SXNG8R | 1068013802 | 13 |Me [MB | 20 [ 13] &8 | 30| 19 20| 12| 38| 27 |13 | 35 1600 2448 | 2,108
C13SXNBR/02L | 1168013801 | B13SXNGS/L | 1168013802 | 13 | L | R | 20 [13] 8 [ 30| 19| #0] 12| 38| 27 [13 | 35 1600 2448 | 2,108

" Bei Normalklima 23/50 DIN 50014 - * under normal weather conditions 23/50 DIN 50014

WERKSTOFF: Kugelpfanne: POM; Bei haherem

Austailrisiko POM schiagzah bestelien.

Kugelzapfen: Automatenstah!

2B.:118Mn 30K (11 8 Mn Pb30K).

TEMPERATUR-ANWENDUNGSBEREICH: Von -40° bis 80 °C
MONTAGEHINWEIS: Aufsetzen der Winkelgelenke (Kugel-
pfannen) erfolgt ohne Werkzeug.

MATERIAL: joint housing: POM;

ball pin 11 5 Mn 30 K (11 S Mn Pb 30 K).

TEMPERATURE:
ASSEMBLING INSTRUCTIONS:

from -40° to 80 °C
the angle joint is assembled
(joint housing) without using tools.
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SL-SICHERUNGEN
FUR BOLZEN UND WELLEN
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MONTAGE MIT UND OHNE WERKZEUGE MOGLICH
ASSEMBLING IS POSSIBLE WITH OR WITHOUT TOOLS

Bestell-Beispiel einer SL-Sicherung fiir Bolzendurchmesser d, = 10 mm: SL-Sicherung 10 SXN 08 Bestell-Nr. 10 08 000 010.
Example of order for a SL clip for a pivot diameter of d, = 10 mm: SL clip 10 SXN 08 order No. 10 08 000 010.

Bezeichnung SX Nr. NennmaB Sicherung Bruchbelastung, Kurzzeit, | Gewicht 100 Stek./kg Bolzen
SX Description Rated Clip statisch bei 20 °C Weight 100 pes/kg Pivot
Load rupture, short time
static
d, b h | b a s ~ N2 gy | am ]
Ry | By |40
+03|+05+05
4 SXN 08 10 08 000 004 4. i (| -B5| 4 | 22+05103 700 0,018 4132/064]2 |05
5 SXN 08 10 08 000 005 5 9 |108] 5 | 27+05/ 0,35 900 0,034 514 [074] 25|05
6 SXN 08 10 08 000 006 6 11 114 | 6 | 32+05|04 1050 0,063 65 |074]3 |075
8 SXN 08 10 08 000 008 8 14 1175]| 8 | 37*05[045 2500 0,108 816 ]094]35](1
10 SXN 08 1008 000 010 10 18 122 |10 47+05)| 05 4500 0,211 10 [ 8 [1,05]45]1
12 SXN 08 10 08 000 012 12 22 |26 [12 | 55+1 [0S 6700 0,280 1219 (115|858 [1.25
14 SXN 08 10 08 000 014 14 25 |30 [135] 57+1,3 |06 7900 0,474 14 |10 [1,25] 55 |15
16 SXN 08 10 08 000 016 16 28 1345(16 | 68+2 |06 9500 0,563 16 |12 135]6 |15
" Harten und Oberfidchenbaschichtung erfolgt im Schijttgutverfahren, die Lieferqualitét entspricht daher den Ligferbedingungen filr Befestiqungsteile des Deutschen
Schraubenverbandes

# Fiir Wellen von 500 N/mm’ Zugfestigkeit - # For shafts with R = 500 N/mm?

WERKSTOFF: Federbandstahl gehdrtet und angelassen. SL-Sicherung montiert
OBERFLACHENSCHUTZ: Phosphatiert und gedlt; Clip assembling

wahlweise: galv. verzinkt, chromatiert in wei,

Bei Zinklamelle verfahrensbedingt ortlich

Toleranziberschraitung moglich.

Zink-Eisen, Zink-Nickel,

MONTAGEWERKZEUGE AUF ANFRAGE!

Von Hand oder automalisch montierbare Sicherung siehe

SX-Norm 59 oder Fertigungsgruppe 58 auf Anfrage.

MATERIAL: hardened and tempered steel. Anwendungsbeispiele
SURFACE COATING:  phosphated and oiled; on request: galvanized, white, Examples of use
zinc-iron, zinc-nickel.
ASSEMBLY TOOLS ON REQUEST!

On request the clip can be applied manually or
automatically, see SX-Norm 59 or series 58.
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KL-SICHERUNGEN
AXIAL-SPIELAUSGLEICHEND FUR BOLZEN UND WELLEN MIT NUT

Auffederung zuldssig
Spring-back resilience allowed
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MONTAGE MIT UND OHNE WERKZEUGE MOGLICH
ASSEMBLING IS POSSIBLE WITH OR WITHOUT TOOLS
Bestell-Beispiel einer KL-Sicherung fiir Bolzendurchmesser d, = 12 mm: KL-Sicherung 12 SXN 09, Bestell-Nr. 10 09 000 012.
Example of order for a KL clip for a bolt diameter of d. = 12 mm: KL clip 12 SXN 09, order No. 10 09 000 12.
Bezeichnung SX Nr. NennmaB Sicherung Bruchbelastung, Kurzzeit | Gewicht 100 Stck./kg Bolzen
SX Description Rated Clip statisch bei 20 °C Weight 100 pes/kg Pivot
Load rupture, short time
static
d, b, h, h, a s =~ N" d |d | m([n?} 2z
b, | h, [+01
+05| 05| 05| £05

3 SXN 09 10 09 000 003 3 4,4 48 | 3 2 0,4 730 0,005 3 |23 (064|115 05

4 SXN 09 10 09 000 004 4 68 | 7 43| 26| 04 1100 0,011 4 |32 [064] 2 0,5

5 SXN 09 10 09 000 005 ] Tl B.4 52| 28 0,5 2100 0,022 5 |4 [074] 2505

6 SXN 09 10 09 000 006 6 108 | 11,2 68 | 35 0.5 3500 0,033 6 [5 [074]3 0,75

8 SXN 09 10 09 000 008 8 115 [ 118 7.2 4 0,5 4000 0,042 8 |6 [094]35]|1
10 SXN 09 10 09 000 010 10 158 | 157 9.5 4.8 0,6 6600 0,086 10 | 8 |105[ 451
12 SXN 09 10 09 000 012 12 17 176 | 105 6 0,6 7500 0,111 12 |9 178005 1,25
14 SXN 09 10 09 000 014 14 198 | 20 11,5 6,5 0,7 8900 0,156 14 |10 [1,25[ 55 15
16 SXN 09 1009 000 016 16-18 226 | 235 {138 | 7 08 9800 0,232 16-18{12 [135( 6 15
24 SXN 09 10 09 000 024 20-25 34 34 20 9,8 1 10500 0,612 20-25(16-18| 1,80 | 8 15

" Harten und Oberfléchenbeschichtung erfolgt im Schiittgutverfahren, die Lieferqualitat entspricht daher den Lieferbedingungen fiir Befestigungsteile des Dettschen
Schraubenverbandes
* Fiir Wellen von 500 N/‘mm? Zugfestigkeit - * For shafts with R = 500 N/mm?

WERKSTOFF: Federbandstahl gehértet und angelassen. Anwendungsbeispiele - Examples of use
OBERFLACHENSCHUTZ: Phosphatiert und gedit;
wahlweise: galv. verzinkt, chromatiert in weiB.
Bei Zinklamelle verfahrensbedingt drtlich
Toleranztiberschreitung maglich.
Zink-Eisen, Zink-Nickel.
MONTAGEWERKZEUGE AUF ANFRAGE!

MATERIAL: hardened and tempered steel.

SURFACE COATING: phasphated and ociled; on request: galvanized, white,
zinc-iron, zinc-nickel.
ASSEMBLY TOOLS ON REQUEST!
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DUO CLIPSE
SICHERUNGEN FUR BOLZEN UND WELLENBUNDE OHNE RILLE

s

MONTAGE MIT UND OHNE WERKZEUGE MOGLICH. DEMONTIERBAR!
ASSEMBLING IS POSSIBLE WITH OR WITHOUT TOOLS. IT CAN BE DISMANTLING!

Bestell-Beispiel eines Duo-Clip fiir Bolzendurchmesser d, = 8 mm: Duo-Clip 8 SXN 10, Bestell-Nr. 10 10 000 008
Example of order for a Dual clip for bolt diameter d, = 8 mm: Dual clip 8 SXN 10, order No. 10 10 000 008.

Bezeichnung §X Nr. NennmaB Kieinstmal | Bruchbelastung, Kurzzeit | Gewicht 100 Stck./kg
SX Description Rated Minimum size statisch bei 20 °C Weight 100 pes/kg
Load rupture, short time
static
d, b, b, h s n = N2
=03 =03 =03
38XN 10 10 10 000 003 3 73 46 8 0,25 25 300 0,014
4 SXN 10 10 10 000 004 4 93 6,1 10 0,3 3 500 0,028
5S8XN 10 10 10 000 005 S 1 76 11 0,3 3.5 800 0,034
6 SXN 10 10 10 000 006 ] 13 9,2 13 03 4 900 0,052
8 SXN 10 10 10 000 008 8 17 12,2 17 0,35 5 1050 0,102
10 SXN 10 10 10 000 010 10 22 15 22 04 6 1400 0,193

Y Harten und Oberfldchenbeschichtung erfolgt im Schiittgutverfatiren, die Lieferqualitat entspricht daher den Lieferbedingungen fiir Bafestigungsteile des Deutschen
Schraubenverbandes
4 Bei Wellen 500—700 N/mm? Festigkeit - 2 for shafts with R = 500-700 N/mm?

WERKSTOFF: Federbandstahl vergutel. Anwendungsbeispiele - Examples of use
OBERFLACHENSCHUTZ: Phosphatiert und gedlt;
: Sonderoberfidchen auf Anfrage.

'MATERIAL: hardened and tempered steel.
SURFACE COATING:  phosphated and oiled; other surfaces
on request.
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4

SCHNELLBEFESTIGER
FUR BOLZEN UND WELLEN OHNE RILLE

h

Bestell-Beispiel eines Schnellbefestigers fiir Boizen d = 8 mm: Schnellbefestiger 8 SXN 26, Bestell-Nr. 10 26 000 080.
Example of order for a quick clip for bolt diameter d = 8 mm: quick clip 8 SXN 26, order No. 10 26 000 080.

Bezeichnung SX Nr. Nennmah Nur zur Info Bruchbelastung, Kurzzeit
SX Description Rated statisch bei 20 °C
Load rupture, short time
static
d (d,) h s D =N12
=03 =04

2,5 SXN 26 10 26 000 025 25 2,2 1.2 0,25 11,2 280

3 SXN 26 10 26 000 030 3 27 1,2 0,2 11,2 280

4 SXN 26 10 26 000 040 4 3.7 1.2 0,2 11,2 350

4,5 SXN 26 10 26 000 045 45 42 1.2 0,25 11,2 350

5 SXN 26 10 26 000 050 5 47 1,2 0,2 mn2 350
5x15,2 SXN 26 10 26 001 050 5 47 1.2 0,2 15,2 350
6 SXN 26 10 26 000 060 6 57 1,45 0,3 15,0 600

7 SXN 26 10 26 000 070 T 6,7 1,45 0,3 15,0 600

8 SXN 26 10 26 000 080 8 7,7 1,45 0,3 15,0 600

9 SXN 26 10 26 000 090 9 8,7 18 0,3 18,0 700

9,5 SXN 26 10 26 000 095 9.5 9,2 Al 1.8 0,3 18,4 700
10 SXN 26 10 26 000 100 10 9,7 | 1.8 0,3 18,0 700
11x21 SXN 26 1026 001 110 il 10,7 2,2 0,35 21,0 800
11 5XN 26 10 26 000 110 1 10,7 24 0.4 25,0 1000

12 SXN 26 10 26 000 120 12 17 24 0,4 25,0 1100

13 SXN 26 10 26 000 130 13 12,7 2,4 0.4 25,0 1200

14 SXN 26 10 26 000 140 14 13,7 24 0,4 25,0 1300

15 SXN 26 10 26 000 150 15 14,7 2,25 0,4 28,0 1400

16 SXN 26 10 26 000 160 16 15,7 2,25 0,4 28,0 1600

17 SXN 26 1026 000 170 17 16,7 2,25 0.4 28,0 1600

18 SXN 26 10 26 000 180 18 175 3.2 0,4 36,5 2800

19 SXN 26 10 26 000 190 19 18,55 | 3,2 0,4 36,5 2800

20 SXN 26 10 26 000 200 20 19,5 | 30 0.4 36,5 2800

21 SXN 26 10 26 000 210 21 2035 | 3,0 0,4 36,5 2800

22 SXN 26 10 26 000 220 22 215 ; 3.0 0,4 36,5 2800

23 SXN 26 10 26 000 230 23 22,5 | 3,2 0,5 38,1 2800

24 SXN 26 10 26 000 240 24 23,5 | 3.2 0,5 41,3 2800

25 SXN 26 10 26 000 250 25 24,5 1 3.2 0,5 41,3 2800

" Hérten und Oberfldchenbeschichtung erfolgt im Schiittgutverfahren, die Lieferqualitdt entsprichit daher den Lieferbedingungen

fiir Befestigungsteile des Deutschen Schraubenverbandes
“ Zentrische und rechtwinklige Montage auf die Stange. Rechtwinklige und volifidchige Anlage mit gleichmaBiger Ringfidchenbelastung.
Wellenmaterial S235JRG2 (RSt 37-2); Toleranz h9, blank oder beschichtet; gaivanisch, weich, max. 6um

WERKSTOFF:

OBERFLACHENSCHUTZ: auf Anfrage.

MATERIAL:
SURFACE COATING:

Federbandstahl gehdrtet und angelassen.

hardened and tempered steel.
on request.
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SCHNELLBEFESTIGER MIT KAPPE

FUR BOLZEN UND WELLEN OHNE RILLE

Besteli-Beispiel eines Schnelibelestigers fiir Bolzen d = 8 mm: Schnellbefestiger 8 SXN 26, Bestell-Nr. 10 27 000 080.
Example of order for a quick clip for pivot diameter d = 8 mm: quick clip 8 SXN 26, order No. 10 27 000 080,

Bezeichnung SX Nr. NsnnmaB Bruchbelastung, Kurzzeit
SX Description Rated statisch bei 20°C
Load rupture, short time
static
(d,) & D H ~N"2
2 SXN 27 10 27 000 020
25 SXN27™ 10 27 000 025 |
3 SXN 27 10 27 000 030 2.7 3 | 12 4 280
3,5 SXN 27w 10 27 000 035 |
4 SXN 27 10 27 000 040 37 4 12 4 300
4,5 SXN 27'™ 10 27 000 045
5 SXN 27 10 27 000 050 47 £ 12 4 300
6 SXN 27 10 27 000 060 ¥ B 16 [} 500
7 SXN 27™ 10 27 000 070
8 SXN 27 10 27 000 080 7.7 B 16 6 600
9 SXN 27™ 10 27 000 090
9,5 SXN 27 10 27 000 095
10 SXN 27 1027 000 100 g 10 22 7 700
11 SXN 27™ 1027 000 110
12 SXN 27 10 27 000 120 11,7 12 22 8 700
13 SXN 27" 10 27 000 130
14 SXN 27 10 27 000 140
15 SXN 27 10 27 000 150 14,7 15 29 10 1400
16 SXN 27 10 27 000 160
17 SXN 27°% 1027 000 170
18 SXN 27 10 27 000 180
19 SXN 27 ™ 1027 000 190
20 SXN 27™ 10 27 000 200
21 SXN27™ 10 27 000 210
22 SXN 27 10 27 000 220
23 SXN 27™ 10 27 000 230
24 SXN 27™ 10 27 000 240
| 25 SXN 27™ 10 27 000 250
* auf Anfrage

" Harten und Oberfidchenbeschichtung erfolgt im Schiittgutveriahren, die Lieferqualitdt entspricht daher den Ligferbedingungen
fiir Befestigungsteile des Deutschen Schraubenverbandes

“Zentrische und rechtwinklige Moniage auf die Stange. Rechtwinklige und vollfidchige Anlage mit gleichméaBiger Ringfidchenbelastung.

Wellenmaterial S235JRG2 (RSt 37-2); Toleranz h9, blank ader beschichtet; galvanisch, weich, max. 6um

WERKSTOFF: Federbandstahl gehdrtet und angelassen.
OBERFLACHENSCHUTZ: auf Anfrage.
MATERIAL: hardened and tempered steel.

SURFACE COATING: on request.
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